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= LAVAGEM PARA ANALISE DE ALTERACAO DIMENSIONAL E TRANSFE- 1100,
marisa RENCIA DE COR (TECIDOS PLANOS E MALHAS) '

Esta instrucao visa especificar critérios para medigédo e avaliagado de artigos téxteis quanto a variagao
dimensional (encolhimento ou alargamento), torcdo e surgimento de manchas, por meio de lavagem
pelo Laboratério de Qualidade.

A matéria abrange a area de CONTROLE DE QUALIDADE, nas atividades de:

¢ LABORATORIO DE QUALIDADE, pela execugéao de técnicas de medigédo de produtos,

E também a entidade:

e FORNECEDORES, pela execugao de técnicas de medigao de produtos e fornecimento de respectivos
laudos, sempre que solicitados.

1. CONCEITO

11. ALTERACAO DIMENSIONAL ¢ a variagdo no comprimento ou largura sofrida pelo corpo-de-prova
apos passar pelo processo de lavagem. Pode ser positiva (aumento na dimensao especifica-
da) ou negativa (diminuigdo na dimensao especificada).

1.2. TRANSFERENCIA DA COR € a migragao de cor apods a lavagem de um tecido colorido para o te-
cido testemunha.

1.3. TECIDO DE CARGA refere-se ao tecido usado para completar o peso estipulado pelo fabricante
da maquina de lavar, num processo de lavagem normal.

1.4. TECIDO TESTEMUNHA refere-se ao tecido a ser costurado juntamente com o tecido a ser testa-
do, para avaliagdo da transferéncia da cor. Utiliza-se sempre 2 (duas) unidades, sendo: Uma
em 100% algodao na cor branca e o outro na mesma composi¢ao do tecido a ser testado; to-
dos devem ser cortados nas dimensodes 7x10 cm.

2. RECURSOS MATERIAIS

2.1. Sa0 necessarios para a execug¢ao do processo:

a) Maéquina de lavar roupa doméstica;

b) Tanque de lavar roupas;

c) Secadora tipo “Enxuta’,

d) Varal,

e) Sabdo em pd6 “Omo Multiagédo”,

f) Fita métrica;

g) Ferro de passar roupas;

h) Tecido de carga: retalhos de 50x50 cm em popeline branca, overlocados em todo o con-

torno.

3. PREPARAGAO DOS CORPOS-DE-PROVA

3. PARA TESTE DE ALTERACAO DIMENSIONAL
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a) Cortar 3 (trés) corpos-de-prova a partir da peca de tecido, nas dimensdes 50x50 cm;

b) No centro deste quadrado, desenhar outro quadrado com caneta indelével (que nao se
apaga) nas dimensdes 40x40 cm;

c) Efetuar as marcagdes conforme o desenho a seguir :

FIGURA 1 DESENHO PARA TESTE DE ALTERAGCOES DIMENSIONAIS
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3.2. PARA TESTE DE TRANSFERENCIA DA COR

a) Cortar 3 (trés) retangulos do tecido a ser testado nas dimensdes 7x10 cm;
b) Cortar 3 (trés) retdngulos de tecido testemunha em 100% algodao, na cor branca;

c) Cortar 3 (trés) retdngulos de tecido testemunha com a mesma composigéo do tecido a ser
testado, na cor branca;

d) Preparar “sanduiches”, utilizando um de cada dos tecidos citados acima, sempre posicio-
nando o tecido a ser testado entre os tecidos testemunha, conforme mostra a Figura 2;

e) Costurar pelas laterais e preparar 3 (irés) corpos-de-prova.

FIGURA 2 CORPO-DE-PROVA PARA TESTE DE TRANSFERENCIA DA COR

W Tecido Testemunia
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4. AFERIGAO ANTES DA LAVAGEM

4.1. Com o corpo-de-prova estendido sobre uma superficie lisa e plana, fazer a tomada de medi-
das primarias, utilizando-se a fita métrica, conforme descrito a seguir:
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NOTA: Verificar se o tecido ndo apresenta manchas ou irregularidades no tingimento antes
da lavagem.

a) Comprimento:

AO0BO, CODO0, EOFO0: 3 (Trés) medidas na diregdo do comprimento.
b) Largura:

AOEO0, GOHO, BOFO: 3 (Trés) medidas na dire¢éo da largura.

5. PROCESSOS DE LAVAGEM , SECAGEM E PASSADORIA

5.1. Deve-se utilizar o processo de lavagem (a mao ou a maquina) indicado na etiqueta de instru-
¢coes legais da pega.

52. LAVAGEM A MAQUINA

a) Ajustes da Maquina:
— Quantidade de detergente em po6: 50 g (equivalente a 1 copinho de café);
— Ciclo curto;
— Nivel médio.

b) Com a maquina vazia, colocar a quantidade de detergente em p6 no compartimento indi-
cado na maquina; fechar o compartimento; fechar a tampa da maquina, ligar a maquina em
nivel médio.

c) Pesar quantidade total de corpos-de-prova a serem lavados. Caso nao atinja o peso de 2,5
kg, completar com tecido de carga até este valor.

d) Ap6s a maquina estar com o nivel de agua desejado, colocar as pecgas ja medidas e o teci-
do de carga se necessario, no cesto interno.

e) No caso de necessidade de utilizar o nivel alto da maquina, deve-se proceder os seguintes
ajustes na maquina:

— Total de peso (pegas a lavar mais carga): 4,5 kg;

— Nivel de lavagem: alto;

— Ciclo curto

— Quantidade de detergente em p6: 100 g ( ou o equivalente a dois copinhos de café ).

NOTA: Nao misturar pegas brancas com coloridas no mesmo cesto de lavagem.

53. LAVAGEM A MAO

a) Tampar o tanque (previamente limpo) e prepara-lo:
— Encher até a metade (20 ) com agua;
—Dissolver bem 50 g de detergente em po6 (ou o equivalente a um copinho de café).

b) Mergulhar os corpos-de-prova até que figuem completamente encharcados; lavar um a
um; enxaglar bem em agua corrente; torcer as unidades uma a uma;

c) Para analise da transferéncia da cor, manter o corpo-de-prova em molho por 20 minutos.

54. SECAGEM

a) Condicoes: Tempo: 60 minutos; Temperatura: média

b) Colocar os corpos-de-prova torcidos ou centrifugados pendurados na secadora Enxuta,
colocar plastico protetor da maquina e ligar.
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NOTA: Caso os corpos-de-prova ndo estejam totalmente secos apos este periodo, manter
pendurados em varal até que estejam secos.

c) Para analise da transferéncia da cor, descosturar o “sanduiche”, enxaguar bem e secar.

55. PASSADORIA

a) ApoOs estarem secas, passar os corpos-de-prova na temperatura indicada na etiqueta inter-
na de instrugdes legais da peca e separar para analise.

6. DETERMINAGOES APOS LAVAGEM

6.1. Tomada de Medidas: com a peca lavada, seca e passada, estender sobre uma superficie li-
sa e plana, fazer a tomada de medidas primarias, utilizando-se a fita métrica, conforme descri-
to abaixo:

a) Tops:
—T1: medida do térax apds lavagem, indo de uma lateral a outra da pega, a partir da cava.

— C1: comprimento total da peca apds lavagem, a partir da parte mais alta do ombro, sem in-
cluir a gola, medida ao lado esquerdo da pega.

—M1: maior comprimento da manga esquerda da pega, apos da lavagem.
—L1: medida de uma lateral a outra, a partir da barra, apds da lavagem.

—X1: menor medida tomada a partir da barra, até a costura de uniéo lateral do top., apés da
lavagem.

b) Bottoms:

— P1: comprimento total do botou, tomando a medida da lateral esquerda da pega em linha re-
ta, incluindo o cés quando houver.

— Q1: medida do quadril ap6s lavagem, tomada 22 cm abaixo do cés para pegas com cintura
alta e 18 cm abaixo do cés para pegas com cintura baixa.

—B1: largura total da barra apds lavagem, indo de uma lateral a outra.

—Y1: menor medida tomada a partir da barra, até costura de unido lateral da perna, apés da
lavagem.

7. AVALIAGAO

71. ALTERACAO DIMENSIONAL: deve-se utilizar as férmulas a seguir para célculo da variagéo
dimensional em %. O resultado pode ser positivo (em caso de aumento da medida apés lava-
gem) ou negativo (em caso de encolhimento).

—Torax: (T1-T0)/TO x 100

—Comprimento (top) : (C1-C0)/CO0x 100
—Manga: (M1 - MO0) / MO x 100
—Quadril: (Q1-Q0)/ Q0 x 100

—Comprimento (bottom): (P1- P0) /PO x 100

72. TRANSFERENCIA DA COR

a) Separar os tecidos testemunha utilizados durante o processo de lavagem;
b) Separar amostras destes mesmos tecidos no original (sem lavagem);
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c) Comparar a diferenga de cor entre os tecidos (original e lavado) a fim de verificar se hou-
ve transferéncia de cor a partir do tecido testado;

d) Escala para avaliacdo: Utilizar a escala cinza de transferéncia da cor da AATCC, onde as
notas correspondem aos valores a seguir:

Nota 5 — Nao ha transferéncia de cor

Nota 4 — Ha pouca transferéncia de cor
Nota 3 — Ha regular transferéncia de cor
Nota 2 — H4 muita transferéncia de cor
Nota 1 — Ha excessiva transferéncia de cor

NOTA: Valores intermedidrios (como ¥4, por ex.) podem ser adotados.
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