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marisa TRANSFERENCIA DA COR (ARTIGOS CONFECCIONADOS) VIGENCI

Esta instrucao visa especificar critérios para medicao e avaliagao de artigos téxteis quanto a variacao
dimensional (encolhimento ou alargamento), tor¢ao e transferéncia da cor (manchamento) por meio
de lavagem pelo Laboratério de Qualidade.

A matéria abrange a area de CONTROLE DE QUALIDADE, na atividade de:

¢ LABORATORIO DE QUALIDADE, pela execugéao de técnicas de medigéo de produtos,

E também a entidade:

e FORNECEDORES, pela execugao de técnicas de medicdo de produtos e fornecimento de respectivos
laudos, sempre que solicitados.

1. CONCEITO

11. ALTERACAO DIMENSIONAL ¢é a variagao no comprimento ou largura sofrida pela peca apds pas-
sar pelo processo de lavagem. Pode ser positiva (aumento na dimensao especificada) ou ne-
gativa (diminuigdo na dimenséo especificada).

1.2. TORCAO DA COSTURA é o desvio da costura na peca em relacdo a lateral, apds lavagem. A
peca pode também apresentar torcdo antes da lavagem.

1.3. TRANSFERENCIA DA COR ¢ a migracgao de cor apos a lavagem de uma parte colorida da pega
para outra mais clara.

1.4. TECIDO DE CARGA refere-se a qualquer tecido neutro usado para completar o peso estipulado
pelo fabricante da maquina de lavar, num processo de lavagem normal.

2. RECURSOS MATERIAIS

21. S&0 necessarios para a execucao do processo:

a) Maquina de lavar roupa doméstica;

b) Tanque de lavar roupas;

c) Secadora tipo “Enxuta”,

d) Varal,

e) Sabdo em pdé “Omo Multiagdo”,

f) Fita métrica;

g) Ferro de passar roupas;

h) Tecido de carga: retalhos de 50x50 cm em popeline branca, overlocados em todo o

contorno.

3. AFERICAO ANTES DA LAVAGEM

31. Com a peca estendida sobre uma superficie lisa e plana, fazer a tomada de medidas primari-
as, utilizando-se a fita métrica, conforme descrito a seguir:
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NOTA: Verificar se o tecido ndo apresenta manchas ou irregularidades no tingimento antes
da lavagem.

a) Tops

—T0: medida do térax antes da lavagem, indo de uma lateral a outra da peca, a partir da
cava.

— CO0: comprimento total da peca antes da lavagem, a partir da parte mais alta do ombro, sem
incluir a gola, medida ao lado esquerdo da peca.

—MO0: maior comprimento da manga esquerda da peca.

—LO0: medida de uma lateral a outra, a partir da barra.

—X0: menor medida tomada a partir da barra, até a costura de unido lateral do top.
b) Bottoms:

—PO0: comprimento total do botton, tomando a medida da lateral esquerda da peg¢a em linha
reta, incluindo o cés quando houver.

—QO0: medida do quadril antes da lavagem, tomada 22 cm abaixo do cés para pegas com
cintura alta e 18 cm abaixo do cés para pegas com cintura baixa.

—BO: largura total da barra antes da lavagem, indo de uma lateral a outra.
—Y0: menor medida tomada a partir da barra, até costura de unido lateral da perna.

4. PROCESSOS DE LAVAGEM , SECAGEM E PASSADORIA

4.1.

4.2,

4.3.

Deve-se utilizar o processo de lavagem (a mao ou a maquina) indicado na etiqueta de instru-
coes legais da peca.

LAVAGEM A MAQUINA

a) Ajustes da Maquina:
— Quantidade de detergente em pd: 50 g (equivalente a 1 copinho de café);
— Ciclo curto;
— Nivel médio.

b) Com a maquina vazia, colocar a quantidade de detergente em p6 no compartimento indi-
cado na maquina; fechar o compartimento; fechar a tampa da maquina, ligar a maquina em
nivel médio.

c) Pesar quantidade de pegas total a ser lavada. Caso nao atinja o peso de 2,5 kg, completar
com tecido de carga até este valor.

d) Apd6s a maquina estar com o nivel de agua desejado, colocar as pegas ja medidas e o teci-
do de carga se necessario, no cesto interno.

e) No caso de necessidade de utilizar o nivel alto da maquina, deve-se proceder os seguintes
ajustes na maquina:

— Total de peso (pecgas a lavar mais carga): 4,5 kg;

—Nivel de lavagem: alto;

— Ciclo curto

— Quantidade de detergente em p6: 100 g ( ou o equivalente a dois copinhos de café ).

NOTA: Nao misturar pegas brancas com coloridas no mesmo cesto de lavagem.

LAVAGEM A MAO

a) Tampar o tanque (previamente limpo) e prepara-lo:
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— Encher até a metade (20 I) com agua;
—Dissolver bem 50 g de detergente em po6 (ou o equivalente a um copinho de café).

b) Mergulhar as pegas até que figuem completamente encharcadas; lavar uma a uma; enxa-
guar bem em agua corrente; torcer pegas uma a uma.

44. SECAGEM

a) Condigdes: Tempo: 60 minutos; Temperatura: média
b) Colocar pecas torcidas ou centrifugadas penduradas na secadora Enxuta, colocar plastico
protetor da maquina e ligar.

NOTA: Caso as pecas nao estejam totalmente secas apds este periodo, manter penduradas
em varal até que estejam secas.

45. PASSADORIA

a) ApoOs estarem secas, passar as pecas na temperatura indicada na etiqueta interna de ins-
trugdes legais da peca e pendurar em cabides no roller.

5. DETERMINAGOES APOS LAVAGEM

51. Tomada de Medidas: com a peca lavada, seca e passada, estender sobre uma superficie li-
sa e plana, fazer a tomada de medidas primarias, utilizando-se a fita métrica, conforme des-
crito abaixo:

a) Tops:
—T1: medida do térax apés lavagem, indo de uma lateral a outra da peca, a partir da cava.

— C1: comprimento total da pega apds lavagem, a partir da parte mais alta do ombro, sem in-
cluir a gola, medida ao lado esquerdo da peca.

—M1: maior comprimento da manga esquerda da pega, apos da lavagem.
—L1: medida de uma lateral a outra, a partir da barra, apés da lavagem.

—X1: menor medida tomada a partir da barra, até a costura de unido lateral do top., apés da
lavagem.

b) Bottoms:

—P1: comprimento total do botou, tomando a medida da lateral esquerda da pe¢a em linha
reta, incluindo o cés quando houver.

— Q1: medida do quadril apds lavagem, tomada 22 cm abaixo do cés para pegas com cintura
alta e 18 cm abaixo do cés para pegas com cintura baixa.

—B1: largura total da barra apés lavagem, indo de uma lateral a outra.

—Y1: menor medida tomada a partir da barra, até costura de unido lateral da perna, apés da
lavagem.

6. AVALIAGAO

6.1. ALTERACAO DIMENSIONAL: deve-se utilizar as férmulas a seguir para célculo da variagéo
dimensional em %. O resultado pode ser positivo (em caso de aumento da medida apés lava-
gem) ou negativo (em caso de encolhimento).

—Térax: (T1—T0)/ TO x 100
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—Comprimento (top) : (C1-C0)/CO0x 100
—Manga: (M1 - M0) / MO x 100
—Quadril: (Q1-Q0)/ Q0 x 100

—Comprimento (bottom): (P1- PO0) /PO x 100

6.2. TORCAO: deve-se utilizar as formulas a seguir para célculo da torgdo em %, antes e apos la-
vagem. O resultado sera sempre nulo ou positivo.

—Antes da lavagem: X0/ L0 x 100
— Apés lavagem: X1/L1x100

6.3. MANCHAMENTO: observar as seguintes situacoes:

a) Para pecgas claras com revel colorido, deve-se verificar se houve transferéncia de cor, oca-
sionando manchas.

b) Para pegas de uma s6 cor, deve-se verificar se houve alteragdo na uniformidade do tingi-
mento, comparando sempre com a analise inicial antes da lavagem.
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